
 

Разливочная машина для чушек

Особая технология позволяет производить на разливочной машине чушки (блоки) с хорошей 
поверхностью. Это достигается с помощью литейного колеса с безтурбулентной разливкой 
металла и с помощью охладительной системы с охлаждающим резервуаром. При этом металл 
не соприкасается с охлаждающей водой и охлаждается до рабочей температуры через 
замкнутый кругооборот охлаждающей воды. Перед автоматическим укладыванием чушек в 
штабеля расположен охладительный участок, обеспечивающий требуемую температуру для 
прочного связывания чушек.

Конструкционные особенности

Прочный опорный каркас из стальных профилей с бесконечной цепью для приёма 
специальных изложниц.

Литейное колесо из высококачественного литья с выпускными форсунками.

Лоток для воды со ступенчатым подводом воды для оптимального охлаждения.

Ограничительное устройство для чушек.

Устройство для подогрева и опрыскивания изложниц.

Система выпуска металла, выполненная как сборный лоток с огнеупорной футеровкой и
запорными форсунками, и устройство для нанесения клейма.

Охлаждающий конвейер в виде пластинчатого транспортёра с лотком для воды.

Стол для сбора чушек с предраспололженным устройством переворачивания.

Робот-штабелеукладчик для различных форм штабелей.

Станция обвязывания и станция накопления штабелей, выполненная как транспортёр с 
шагающими балками.

Разливочная машина для чушек может быть поставлена и без штабелеукладывающего 
устройства, а также с опрыскивающим охлаждением литейного продукта и 
штабелеукладывающей мощностью от 3 до 25 т/час.
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